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OPIS PRODUKTU

Charakterystyka produktu LOCTITE® 7117™

Technologia Epoksyd

Zwiagzek chemiczny Zywica epoksydowa

Wyglad (zywica) Czarna pasta

Wyglad (utwardzacz) |Bursztynowa - przezroczysta ciecz
Wyglad (po zmieszaniu) |Czarny

Sktadniki Dwusktadnikowy- Zywica &
Utwardzacz

Objetosciowe proporcje|100 : 30

mieszania-

Zywica: Utwardzacz

Proporcje  mieszania,|100 : 16

wagowo-

Zywica : Utwardzacz

Utwardzanie W temperaturze pokojowej po

wymieszaniu
Powtoka ochronna

Zastosowanie

Zalety produktu e \Wysoka odpornos¢ na zuzycie
e Wysoka odpornos¢ chemiczna
o Gtladka powierzchnia
zmniejszajgca  tarcie  oraz
drgania
Doskonata przyczepnosé
Specjalistyczne e Odbudowa powierzchni i
zastosowania naprawa zuzytych i
skorodowanych elementéw
metalowych
e Zabezpieczenie powierzchni
metalowych przed

substancjami o dziataniu
$cierajacym i korozyjnym

LOCTITE® 7117™ to dwusktadnikowa bezrozpuszczalnikowa
powltoka epoksydowa z wypetniaczem ceramicznym. Ma ona
za zadanie zabezpiecza¢ powierzchnie metalowe przed
substancjami o dziataniu Scierajacym i korozyjnym. Moze by¢
stosowana jako gtadka powtoka zabezpieczajgca powierzchnie
metalowe lub jako zewnetrzna powloka o niskim tarciu
powierzchniowym naktadana na powtoki odporne na zuzycie
Loctite® Nordbak®. Typowe zastosowania obejmujg naprawy i
zabezpieczanie  wymiennikdw  ciepta,  kondensatorow,
zabezpieczenie zbiornikéw, zsypdéw, korpuséw zaworow lub
korpuséw pomp wirnikow.

TYPOWE WELASNOSCI MATERIALU NIEUTWARDZONEGO
Zywica

Gestos¢ @ 25 °C, g/lcm? 1,97 do 2,12
Lepkos¢, ptyta/ptyta, mPa-s (cP):
Temp.: 25 °C, Wspdtczynnik $cinania: 0,3 s™ 520 000
Temp.: 25 °C, Wspdtczynnik $cinania: 40 s™ 67 000

Utwardzacz
Gestos¢ @ 25 °C, g/lcm? 0,95do 1,15
Lepko$¢, metoda stozek i ptyta, mPa-s (cP):
Temp.: 25 °C, Wspdiczynnik $cinania: 40 s™ 770

Po zmieszaniu
Gestos¢ @ 22 °C 1,72

Lepkos¢, ptyta/ptyta, mPa-s (cP):
Temp.: 25 °C, Wspdtczynnik $cinania: 0,3 s™
Temp.: 25 °C, Wspdtczynnik $cinania: 40 s

65 000
27 000

Pionowa odp. na $ciekanie , 25 °C, ISO 16862, pm: 500
Temperatura zaptonu - patrz karta
charakterystyki MSDS

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA

Czas ustalania (1 000 g masa), ISO 9514, minut: 35 do 55
Czas powlekania @ 25 °C godz: 1do3
Czas schniecia powierzchni - ISO 1517
@ 5 °C, godz. 54
@ 15 °C, godz. 4
@ 22 °C, godz. 3,5
@ 35 °C, minut 75
@ 45 °C, minut 45

TYPOWE WELASNOSCI MATERIAIU UTWARDZONEGO
Utwardzanie przez 7 dni @ 22 °C
Wiasnosci fizyczne:
Temperatura zeszklenia, °C:

(Tg) by TMA ISO 11359-2 63
Twardos$¢, ISO 868 (twardosciomierz D), 86
Wytrzymatos¢ na Sciskanie , ISO 604 N/mm? 105

(psi) (15 200)
Wytrzymato$¢ na $ciskanie, 1ISO 604 N/mm? 4 500

(psi) (652 500)

Wiasnosci elektryczne:
Wytrzymatos¢ dielektryczna, IEC 60243-1, kV/mm 0,63
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Stata dielektryczna / wspétczynnik strat (rozproszenia), IEC 60250

@ 1kHz
@ 10kHz
@ 1MHz

8,91/0,024
8,7/0,019
8,27/0,019

TYPOWE PARAMETRY MATERIALU UTWARDZONEGO
Utwardzany przez 7 dni @ 22 °C
Wytrzymatos¢ na $cinanie, ISO 4587, N/mm? :

Sta walcowana  poddana  obrébce 23
strumieniowo-$ciernej
Odspojenie katodowe, penetracja, mm: 0

(ASTM G 95, 90 dniowy test)

Odpornos¢ na prace w suchych warunkach, °C 110
(CSA-Z245.20-06/CSA-Z245.21-06 Rating 1)

Odpornos¢ na prace w mokrych warunkach, °C 60
(CSA-Z245.20-06/CSA-Z245.21-06 Rating 1)

Odpornos¢ na zuzycie $cierne, utrata objetosci, mm?®* 354

(ASTM G75, glin F220, 6 godz. test)

TYPOWA ODPORNOSC NA SRODOWISKO
Utwardzany przez 7 dni @ 22 °C

Odpornosé¢ chemiczna

Ponizsze tabele pokazujg odpornos¢ na dziatanie substanciji
22°C. Testowane
zanurzone na okres do 5 000 godz @ temperaturze 22°C we

chemicznych @

wskazanych ptynach.

Kwasy

probki

produktow,

10 % kwas solny

Nieprzerwane dtugotrwate zanurzenie

36 % kwas solny

Nieprzerwane dtugotrwate zanurzenie

10 % kwas siarkowy

Nieprzerwane dtugotrwate zanurzenie

10 % kwas azotowy

Nieprzerwane dtugotrwate zanurzenie

5 % kwas fosforowy

Nieprzerwane dtugotrwate zanurzenie

Alkalia

40 % wodorotlenek sodu

Nieprzerwane dtugotrwate zanurzenie

25 % wodorotlenek amonu

Nieprzerwane dtugotrwate zanurzenie

36 % siarczan amonu

Nieprzerwane dtugotrwate zanurzenie

30 % nadtlenek wodoru

Kroétkotrwate lub okresowe zanurzenie

Rozpuszczalniki

Woda demineralizowana

Nieprzerwane dtugotrwate zanurzenie

10% woda stona

Nieprzerwane dtugotrwate zanurzenie

Metanol Przeptyw, rozbryzg

z natychmiastowym czyszczeniem
Keton metylowo-etylowy |Przeptyw, rozbryzg
(MEK) z natychmiastowym czyszczeniem
Ksylen Nieprzerwane dtugotrwate zanurzenie

INFORMACJE OGOLNE

Nie zaleca sie stosowania tego produktu do urzadzen z czystym
tlenem i/lub bogatych w tlen; nie powinien tez by¢ uzywany do
instalacji z chlorem i innymi materiatami silnie utleniajacymi.

Petna informacja dotyczaca bezpiecznego obchodzenia sie z tym
produktem znajduje sie w karcie charakterystyki (MSDS).

Wskazowki dotyczace stosowania
Przygotowanie powierzchni
Wiasciwe przygotowanie powierzchni jest wazne dla trwatosci
powtoki. Sposdb przygotowania powierzchni ma wptyw na jakos¢
wykonanej powioki, czas jej uzytkowania oraz zalezy od stanu
poczatkowego powierzchni.

Zabezpieczane powierzchnie nalezy oczysci¢ i odttusci¢ przy
pomocy  odpowiedniego  $rodka  czyszczacego  np.
wysokocisnieniowego czyszczenia wodnego przy pomocy
Loctite® 7840™ |ub  $rodka czyszczacego/odttuszczajgcego
Loctite® Natural Blue® .

Wszystkie spoiny przerywane, odpryski spawalnicze, $rut i inne
nieréwnosci powierzchni muszg by¢ wyréwnane i wygtadzone;
podtopienia i otwory muszg by¢ zeszlifowane na gtadko i
wypetnione. Wszystkie wystepy, ostre krawedzie, wypusty i
spoiny pachwinowe musza byé zeszlifowane na gtadko do
promienia przynajmniej 3 mm, a wszystkie ostre krawedzie
muszg by¢ zaokraglone, aby zmaksymalizowaé dziatanie
produktu.

Stosujac obrobke strumieniowo - Scierng nalezy oczysci¢
wszystkie powierzchnie, ktére majg zosta¢ pokryte produktem
Srutem ostrokatnym tak, aby uzyska¢ gtebokos¢ profilu 75 do
100 mikronéw oraz stopien czystosci odpowiadajacy SIS SA
2% ISSPC-SP 10 (Near White Metal). Na potrzeby
zanurzeniowe, wymagany jest stopien czysto$¢ odpowiadajacy
SIS SA 3/SSPC-SP 5 (White Metal).

Po zastosowaniu obrébki strumieniowo-$ciernej powierzchnie
metalowe powinny zosta¢ oczyszczone, np. przy pomocy
zmywacza Loctite® 7063™ Iub  Loctite® ODC - zmywacza
ogolnego zastosowania do czyszczenia i odttuszczania i
powinny zosta¢ pokryte powtoka przed narazeniem powierzchni
na utlenianiem lub zanieczyszczenie.

Metal, ktéry miat kontakt z roztworami solnymi, np. z woda
morska powinien zostaé poddany obrébce strumieniowo-
Sciernej i wysokocisnieniowej obrébce wodnej. Nastepnie
nalezy go pozostawi¢ na 24 godziny, aby cata sél znajdujgca
sie w metalu wytragcita sie na jego powierzchni. Nalezy
przeprowadzi¢ test na zanieczyszczenie chlorkami. Procedure
nalezy powtarzaé, az stezenie chlorkow na powierzchni
spadnie ponizej 40 ppm.

Zastosowanie

Grubos¢ jednokrotnej warstwy produktu: 300 do 500 mikronow.
Zakres temperatury otoczenia i elementéw: 15 do 40 °C.
Wilgotnos¢ wzgledna: <85 %; temperatura elementéw musi
zawsze wynosi¢ 3 °C powyzej punktu rosy.

Mieszanie:

Temperatura materiatu powinna wynosi¢ od 20 °C do 40 °C.
Doda¢ catg =zawartos¢ utwardzacza do pojemnika z
zywica. Energicznie wymieszaé az do uzyskania jednolitej
barwy. Doktadnie wymiesza¢ zawarto$¢ znajdujaca sie na dnie
i na $ciankach pojemnika. Czas mieszania: od 3 do 5 minut.

Mozna naktada¢ wiele warstw produktu, ale nalezy odczeka¢ na

Henkel Loctite Americas
+860.571.5100

Henkel Polska Sp. z 0.0.
+48.22.56.56.200

W celu zapoznania sie z aktualng oferta Loctite zapraszamy na strone internetowa:

Henkel Loctite Asia Pacific
+81.21.2891.8863

www.loctite.pl
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zzelowanie sie powtoki, nie dopuszczajgc jednoczesnie do pelnego
utwardzenia sie¢ powtoki przed natozeniem kolejnej warstwy
produktu. Jezeli zostat przekroczony maksymalny czas dozwolony na
natozenie kolejnej powtoki, nalezy podda¢ powierzchnie delikatnej
obrébce strumieniowo-$ciernej, po ktérej nalezy przemy¢ ja
rozpuszczalnikiem, aby usungc¢ z niej wszystkie osady

Sprawdzenie

o Nalezy sprawdzi¢ wzrokowo, czy po natozeniu produktu na
powierzchni nie wida¢ zadnych otworéw ani fragmentow
niepokrytych produktem.

e Po utwardzeniu sie powtoki, nalezy raz jeszcze sprawdzi¢
wzrokowo, czy nie pozostaty zadne otwory, fragmenty
niepokryte powtokg oraz czy nie ma zadnych uszkodzen
mechanicznych.

e Nalezy sprawdzi¢ grubos¢ powtoki, szczegdlnie w punktach
krytycznych.

e Sprawdz przyrzadem do sprawdzania szczelnosci powtok, czy
powtoka ma cigglos¢/szczelno$¢ na catej powierzchni.

Naprawy

Wszelkie fragmenty niepokryte powtoka i obszary pokryte zbyt cienkg
warstwg produktu powinny byé powtérnie pokryte. Nalezy poddaé
powierzchnie w danym miejscu delikatnej obrobce strumieniowo-
Sciernej, oczyscic jg i ponownie natozy¢ produkt

Czyszczenie
1. Natychmiast po aplikacji nalezy oczysci¢ narzedzia przy pomocy
odpowiedniego $rodka czyszczacego,
np. Terostat® 8550 lub Loctite® ODC - zmywacza ogolnego
zastosowania do czyszczenia i odttuszczania. Po utwardzeniu
produktu, jego usuniecie jest mozliwe tylko w sposéb
mechaniczny.

Nie dotyczy wymogoéw technicznych

Dane techniczne przytoczone w niniejszym opracowaniu nalezy
traktowac jedynie jako odniesienie. W celu uzyskania pomocy
i wskazéwek w zakresie wymagan technicznych odnosnie tego
produktu, nalezy skontaktowa¢ sie z lokalnym dziatem jakosci Henkel
Loctite.

Magazynowanie

O ile na etykiecie nie ma innych wskazan, idealnym sposobem jego
przechowywania bedzie pozostawienie go w zamknietych pojemnikach
w chfodnym i suchym pomieszczeniu w temperaturze pomiedzy 8 °C a
21 °C.

Optymalna temperatura magazynowania: +8°C do +21°C.
Przechowywanie w temperaturze ponizej +8°C lub powyzej +28°C
moze nieodwracalnie zmieni¢ wtasnosci produktu.

Resztek materialu nie nalezy umieszcza¢ z powrotem w jego
oryginalnym pojemniku, gdyz mogtoby dojs¢ do zanieczyszczenia
produktu. Henkel nie bierze odpowiedzialnosci za produkt, ktéry zostat
zanieczyszczony lub przechowywany niezgodnie ze wskazéwkami.
Dalsze informacje na temat okresu przydatnosci produktu mozna
uzyskac w lokalnym osrodku obstugi techniczne;j.

Przeliczniki
(°Cx1,8)+32="°F
kV/mm x 25,4 = V/mil
mm x 0,039 = cal
Nx0,225=1b

N/mm x 5,71 = lbs
N/mm2 x 145 = psi
MPa x 145 = psi

Nm x 8,851 = Ibs

Nm x 0,738 = Ib-ft
Nmm x 0,142 = oz-cal
mPas = cP

Uwaga
Materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat przygotowany w
oparciu 0 najlepsza wiedze i stuzy jedynie celom

informacyjnym. Korporacja Henkel nie ponosi odpowiedzialnosci za
wybrang przez uzytkownika metode lub sposéb jej zastosowania, a w
konsekwencji za uzyskane przez niego rezultaty. Sprawg uzytkownika
jest takze podjecie odpowiednich $rodkéw ostroznosci, aby unikng¢
ew. ryzyka dla produkcji i oséb, wigzacego sie z uzytkowaniem
produktu. Korporacja Henkel nie uwzglednia zadnych roszczen
zwigzanych z uszkodzeniem, zniszczeniem produkcji czy utrata
zysku. Stanowisko to wynika z faktu, ze Korporacja Henkel nie ma

kontroli nad sposobami korzystania z produktu przez
poszczegélnych uzytkownikow, nie mozemy zatem
wspoétuczestniczyé  w konsekwencjach ew. bledow czy

niedopatrzen. Opisane tutaj procesy nie muszg byC¢ wylgcznie
patentami lub licencjami Korporacji Henkel. Radzimy, aby kazdy
uzytkownik, przed zastosowaniem produktu, przeprowadzit witasng
probe postugujac sie przedstawionymi tu danymi jako przewodnikiem.
Ten produkt moze by¢ objety jednym lub wigkszg liczbg patentéw lub
opatentowanych aplikacji amerykanskich lub innych krajéw.

Uzywanie znakéw firmowych

Poza wymienionymi jako niepodlegajace wszystkie znaki firmowe
wystepujace w tym dokumencie sg wilasnoscia Korporacji Henkel.
Znak ® wskazuje, ze jest to znak handlowy zarejestrowany w urzedach
patentowych USA lub innych krajow.
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